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〇
経
済
産
業
省
告
示
第 

 
 

号 
貿
易
関
係
貿
易
外
取
引
等
に
関
す
る
省
令
（
平
成
十
年
通
商
産
業
省
令
第
八
号
）
第
十
条
第
三
項
の
規
定
に
基
づ
き
、
令
和

六
年
経
済
産
業
省
告
示
第
百
七
十
八
号
（
貿
易
関
係
貿
易
外
取
引
等
に
関
す
る
省
令
第
十
条
第
三
項
の
規
定
に
基
づ
く
重
要
管

理
対
象
技
術
を
提
供
す
る
こ
と
を
目
的
と
す
る
取
引
を
行
お
う
と
す
る
者
に
報
告
を
求
め
る
事
項
）
の
一
部
を
次
の
表
の
よ
う

に
改
正
し
、
令
和 

 

年 
 

月 
 

 

日
か
ら
施
行
す
る
。 

令
和 

 

年 
 

月 
 

 

日 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

経
済
産
業
大
臣 

名 

（
傍
線
部
分
は
改
正
部
分
） 

改 
 

正 
 

後 

改 
 

正 
 

前 
 

 

二 

こ
の
告
示
に
お
い
て
「
重
要
管
理
対
象
技
術
」
と

は
、
外
国
為
替
令
（
昭
和
五
十
五
年
政
令
第
二
百
六
十

号
）
別
表
の
一
六
の
項
の
中
欄
に
掲
げ
る
技
術
の
う

二 

こ
の
告
示
に
お
い
て
「
重
要
管
理
対
象
技
術
」
と

は
、
外
国
為
替
令
（
昭
和
五
十
五
年
政
令
第
二
百
六
十

号
）
別
表
の
一
六
の
項
の
中
欄
に
掲
げ
る
技
術
の
う



 

2 2 

ち
、
当
該
技
術
を
提
供
し
た
後
に
、
当
該
技
術
の
提
供

を
受
け
た
者
が
当
該
技
術
を
内
容
と
す
る
情
報
を
適
切

に
管
理
し
な
い
場
合
に
お
い
て
、
省
令
第
九
条
第
二
項

第
七
号
ロ
若
し
く
は
ニ
又
は
第
八
号
ロ
若
し
く
は
ニ
に

規
定
す
る
お
そ
れ
が
生
じ
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲

げ
る
も
の
を
い
う
。 

イ
・
ロ 

（
略
） 

ハ 

半
導
体
集
積
回
路
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の

設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ

る
も
の 

（
一
）
～
（
四
） 

（
略
） 

ち
、
当
該
技
術
を
提
供
し
た
後
に
、
当
該
技
術
の
提
供

を
受
け
た
者
が
当
該
技
術
を
内
容
と
す
る
情
報
を
適
切

に
管
理
し
な
い
場
合
に
お
い
て
、
省
令
第
九
条
第
二
項

第
七
号
ロ
若
し
く
は
ニ
又
は
第
八
号
ロ
若
し
く
は
ニ
に

規
定
す
る
お
そ
れ
が
生
じ
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲

げ
る
も
の
を
い
う
。 

イ
・
ロ 

（
略
） 

ハ 

半
導
体
集
積
回
路
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の

設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ

る
も
の 

（
一
）
～
（
四
） 

（
略
） 
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（
五
）
ウ
エ
ハ
ー
の
処
理
の
た
め
の
ス
テ
ッ
プ
ア
ン

ド
リ
ピ
ー
ト
方
式
又
は
ス
テ
ッ
プ
ア
ン
ド
ス
キ
ャ

ン
方
式
で
あ
り
、
か
つ
、
光
学
方
式
の
露
光
装
置

（
光
源
の
波
長
が
二
四
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
以
下
の

も
の
に
限
る
。
）
に
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
設
計
さ

れ
た
光
源
の
設
計
又
は
製
造
に
必
要
な
技
術 

（
六
）
半
導
体
素
子
、
集
積
回
路
若
し
く
は
半
導
体

物
質
の
製
造
用
の
装
置
若
し
く
は
試
験
装
置
に
用

い
ら
れ
る
セ
ラ
ミ
ッ
ク
ス
製
の
チ
ャ
ッ
ク
の
設
計

又
は
製
造
に
必
要
な
技
術 

ニ
・
ホ 

（
略
） 

（
新
設
） 

    

 

（
新
設
） 

 

 

 ニ
・
ホ 

（
略
） 
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ヘ 

蓄
電
池
及
び
そ
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の
設

計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ
る

も
の 

（
一
）
～
（
三
） 

（
略
） 

（
四
）
リ
チ
ウ
ム
イ
オ
ン
電
池
の
材
料
と
し
て
使
用

さ
れ
る
リ
ン
酸
マ
ン
ガ
ン
鉄
リ
チ
ウ
ム
正
極
活
物

質
（
マ
ン
ガ
ン
又
は
鉄
以
外
の
元
素
を
ド
ー
プ
処

理
し
た
も
の
を
含
む
。
）
の
設
計
又
は
製
造
に
係

る
技
術 

（
五
）
ハ
イ
ブ
リ
ッ
ド
ス
ー
パ
ー
キ
ャ
パ
シ
タ
（
電

気
二
重
層
キ
ャ
パ
シ
タ
に
類
す
る
出
力
性
能
及
び

ヘ 

蓄
電
池
及
び
そ
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の
設

計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ
る

も
の 

（
一
）
～
（
三
） 

（
略
） 

（
新
設
） 

    

（
新
設
） 
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蓄
電
池
に
類
す
る
エ
ネ
ル
ギ
ー
密
度
を
有
す
る
製

品
）
の
設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
（
エ
ネ
ル
ギ

ー
密
度
、
出
力
性
能
及
び
耐
久
性
の
向
上
に
資
す

る
技
術
に
限
る
。
） 

ト
～
ヌ 

（
略
） 

ル 

光
学
部
品
及
び
そ
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の

設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ

る
も
の 

（
一
）
・
（
二
） 

（
略
） 

（
三
）
光
学
ガ
ラ
ス
又
は
光
学
結
晶
で
あ
っ
て
、
次

の
い
ず
れ
か
に
該
当
す
る
も
の
の
設
計
又
は
製
造

    

ト
～
ヌ 

（
略
） 

ル 

光
学
部
品
及
び
そ
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の

設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ

る
も
の 

（
一
）
・
（
二
） 

（
略
） 

（
新
設
） 
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に
係
る
技
術 

１ 

四
三
六
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光
を
透
過

さ
せ
た
と
き
の
内
部
透
過
率
が
厚
さ
一
セ
ン
チ

メ
ー
ト
ル
当
た
り
九
九
％
以
上
の
も
の
で
あ
っ

て
、
六
三
二
．
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光

を
透
過
さ
せ
た
と
き
の
屈
折
率
の
変
動
が
一
〇

〇
万
分
の
二
〇
以
下
で
あ
り
、
か
つ
、
複
屈
折

が
厚
さ
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
当
た
り
二
〇
ナ
ノ

メ
ー
ト
ル
以
下
で
あ
る
も
の 

２ 

三
六
五
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光
を
透
過

さ
せ
た
と
き
の
内
部
透
過
率
が
厚
さ
一
セ
ン
チ
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メ
ー
ト
ル
当
た
り
九
九
％
以
上
の
も
の
で
あ
っ

て
、
六
三
二
．
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光

を
透
過
さ
せ
た
と
き
の
屈
折
率
の
変
動
が
一
〇

〇
万
分
の
二
〇
以
下
で
あ
り
、
か
つ
、
複
屈
折

が
厚
さ
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
当
た
り
二
〇
ナ
ノ

メ
ー
ト
ル
以
下
で
あ
る
も
の 

３ 

二
四
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光
を
透
過

さ
せ
た
と
き
の
内
部
透
過
率
が
厚
さ
一
セ
ン
チ

メ
ー
ト
ル
当
た
り
九
九
％
以
上
の
も
の
で
あ
っ

て
、
六
三
二
．
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光

を
透
過
さ
せ
た
と
き
の
屈
折
率
の
変
動
が
一
〇
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〇
万
分
の
二
〇
以
下
で
あ
り
、
か
つ
、
複
屈
折

が
厚
さ
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
当
た
り
一
〇
ナ
ノ

メ
ー
ト
ル
以
下
で
あ
る
も
の 

４ 

一
九
三
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光
を
透
過

さ
せ
た
と
き
の
内
部
透
過
率
が
厚
さ
一
セ
ン
チ

メ
ー
ト
ル
当
た
り
九
九
％
以
上
の
も
の
で
あ
っ

て
、
六
三
二
．
八
ナ
ノ
メ
ー
ト
ル
の
波
長
の
光

を
透
過
さ
せ
た
と
き
の
屈
折
率
の
変
動
が
一
〇

〇
万
分
の
二
〇
以
下
で
あ
り
、
か
つ
、
複
屈
折

が
厚
さ
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
当
た
り
一
〇
ナ
ノ

メ
ー
ト
ル
以
下
で
あ
る
も
の 
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（
四
）
（
三
）
に
規
定
す
る
光
学
ガ
ラ
ス
又
は
光
学

結
晶
を
用
い
た
光
学
レ
ン
ズ
で
あ
っ
て
、
ウ
エ
ハ

ー
の
処
理
の
た
め
の
ス
テ
ッ
プ
ア
ン
ド
リ
ピ
ー
ト

方
式
又
は
ス
テ
ッ
プ
ア
ン
ド
ス
キ
ャ
ン
方
式
で
あ

り
、
か
つ
、
光
学
方
式
の
露
光
装
置
に
用
い
る
こ

と
が
で
き
る
も
の
の
設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術 

ヲ 

工
作
機
械
の
製
造
に
用
い
ら
れ
る
も
の
の
設
計
又

は
製
造
に
係
る
技
術
で
あ
っ
て
、
次
に
掲
げ
る
も
の 

（
一
）
輪
郭
制
御
を
す
る
こ
と
が
で
き
る
軸
数
が
五

以
上
の
工
作
機
械
に
用
い
る
こ
と
が
で
き
る
サ
ー

ボ
機
構
（
数
値
制
御
装
置
、
サ
ー
ボ
ア
ン
プ
、
サ

（
新
設
） 

     

（
新
設
） 
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ー
ボ
モ
ー
タ
及
び
エ
ン
コ
ー
ダ
の
集
合
体
で
あ
っ

て
、
当
該
数
値
制
御
装
置
に
よ
り
発
信
さ
れ
る
制

御
指
令
信
号
に
基
づ
き
自
動
的
に
誤
差
を
補
正
し

な
が
ら
駆
動
す
る
こ
と
を
可
能
と
す
る
よ
う
構
成

さ
れ
た
も
の
を
い
う
。
）
の
設
計
又
は
製
造
に
係

る
技
術 

（
二
）
（
一
）
に
規
定
す
る
サ
ー
ボ
機
構
に
使
用
さ

れ
る
よ
う
に
設
計
さ
れ
た
数
値
制
御
装
置
、
サ
ー

ボ
ア
ン
プ
、
サ
ー
ボ
モ
ー
タ
又
は
エ
ン
コ
ー
ダ
の

設
計
又
は
製
造
に
係
る
技
術 

 
 

 


